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通讯端口可以通过以下方式获得：

地址码的填写应该和设备菜单中的地址码一致，方可正确的进行通讯。

注：在进行通讯连接前应该先将焊台设备设置为从机模式，否则无法进行正常的通讯和连接。

3. 参数设置/子菜单功能选项

焊台的有3个子菜单界面：

a. 通道参数设置界面（text）：该界面对各通道参数进行设置以及实时数据显示。

b. 系统设置界面（sys set）：该界面对设备的语言、温度单位、按键音、恢复出厂设置、序列号/软件版本

   号 进行设置。

子菜单功能选项

温度开关/温度锁定

温度参数设置

快捷温度选项

通道2

实时状态显示

语言选项

温度单位选项

按音键

恢复出厂设置

序列号

软件版本

4.实时曲线显示与保存

a. 勾选需要显示实时温度曲线的通道，曲线将显示在实时曲线显示区域

b.点 击Path..设置实时温度曲线数据保存地址，勾选Save，实时曲线数据将保存至设置的目标地址。

a. 文本设定界面（text set）：该界面主要对各通道休眠时间/温度、待机时间/温度、快捷温度、温度上下限

   设置。

温度补偿

休眠时间

待机温度

待机时间设置

快捷温度设置 温度上下限设置

实时曲线

显示区域

显示通道选项

保存

实时曲线保存地址设置
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